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Technol ogi scher Vorschl ag zur Verwendung der neuen Ersatzteile "Tirabschnittsteil”
Sach-Nr. 03.20101. 002/ 03. 20102. 003

Mt Wrkung vom April 1987 kann, wi e bereits vorinformert, das neue Abschnittsersatzteil
fir die Tir bezogen werden.

Mt Unterst itzung der PGH "Fahrzeugdi enst" Linbach-Qoerfrohna wiurde di eses Ersatzteil er-
probt und ei ne Verwendungstechnol ogi e erarbeitet.

Nach dem Fi xi eren der Tir in einer Behel fsvorrichtung sollten fol gende Arbeitsschritte
dur chgef Uhrt werden:

1. Turunterkante ca. 10 bis 20 mmvon Trennlinie nit Schneidbrenner abtrennen, Zw schen-
raume der Schwei Bpunkte der Verst & kung ausbl asen

2. Alt- und Neuteil am Langl och zur Deckung bringen, am kurzen Bordel festspannen,
bei dseitig den gl ei chnéldi gen Zug der Au3en- und I|nnenfl &che einrichten, festklemen
und durchgehend anrei Ren

3. AuBenbordel und Kittelsteg mt Schere trennen, restliche Teil st iicke exakt mt Stufen-
brenner trennen

4. Verstarkung: SchweiBpunktreste mt Wnkel schleifer entfernen
Unterkante: Schut zfarbe beseitigen

5. Tei I F n;t Kl emmzange in richtiger Position fixieren, heften, schwei Ben (zul etzt Ansichts-
stel l en

Punkt schwei RBver bi ndung an Verstéarkung herstellen
Schwei Bnéhte ausrichten und mt Wnkel polierer verschleifen

Schar ni erl 6cher nach Verstarkung ei nbringen

© ® N o

Auf ar bei tung weiterer Schadstellen (Ansatz Fensterrahnen, Gew ndel6cher, Bordel richten
u. a.) sow e Bepl anken und Abschl uBkontrolle

10. Schwei Bnaht e farbbehandel n Al's durchschnittlicher Zeitaufwand wirden ca.
70 min/Stick ermttelt.

Di e Gesantleistung Tur aufarbeiten berechtigt dazu, i m Rahmen der G unduberhol ung Karosserie
das Teil mt 90 % entsprechend gesetzlicher Festlegung zu kal kul i eren.

Bei Fragen zur Behel fsvorrichtung wenden Sie sich bitte an di e PG "Fahr zeugdi enst", Linbach-
Qberfrohna, 9103 Li nbach- Goerfrohna, Tal straRe 4, Tel efon 2831 bzw. 2925.
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Anl ei tung zum Ei nbau ei nes Verbundprofils in den Tirausschnitt des PKWTrabant P 601
Linmousine und Konbi

Ei nfihrung

Das bi sher in Anwendung befindliche Tiarabdi chtprofil, vst., Sach-N. 03 01982 000, wird ab
111/1987 durch ein Verbundprofil, vst., Sach-Nr. 03 20105 006, fir den ET-Sektor abgel 6st.

Di eses Verbundprofil ist strukturell so aufgebaut, daR ein mkropordser Schl auchkérper an

ei ne aus Massivgumm hergestellte Kl em ei ste anvul kani siert ist.

Der Einsatz eines solchen Profils erfordert bei Mntage kein vorheriges E nstreichen mt

Kl eber. Das Annieten des Profils oberhalb des SchlielRkeiles kann entfallen. D e erforder-
liche Haltbarkeit des Profils auf dem Turfalz wird durch die in der K ennieiste vorhandenen

Kl e i ppen gewéhrleistet. Bei Verwendung eines sol chen Profils ist nachfol gendes zu beachten.

Mont ageabl auf

Vor Einbau des Verbundprofils in den Tiurausschnitt ist unbedingt darauf zu achten, dafl der
Tarfal z um auf end gerade ist (kein Aufspreizen zw schen den Punkten oder Wl ligkeit).

Bei Vorhandensei n sol cher Mingel sind vor E nbau R chtarbeiten erforderlich. Erhdhungen an
Ubergangen (St6Re) sind zu egalisieren. Das Profil wird dann nach der bisheri gen Met hode auf
den Turfal z auf gesteckt und i m Tldrausschnitt auf die erforderliche Lange geschnitten.

Das Abschnei den des Profiles mu entgegen der herkdmmichen Art nit einer Blechschere erfol-
gen. Anschliefend kann die Al-E nstiegleiste w eder angebracht werden.

Zur Erreichung niedriger SchlielRkrafte und Absicherung der Dichtheit ist, falls erforderlich,
ein Nachrichten vorzunehrmen, besonders wenn alt gegen neu ausgetauscht wird.

Bei den Richtarbeiten ist es notwendig, eine Unterlage (Holz) auf die Klemeiste zu | egen
und darauf zu schlagen. Direkte Schlage mt dem Hanmer fihren zu Beschadi gungen.

Dieses Profil ist fur einen Turricksprung von 13 + 2 nm wie er z. Z serienmillig gefertigt
wi rd, ausgel egt.

Bei Montage solcher Profile in a@tere Fahrzeuge mt einem Turricksprung von 10 £+ 1 mm
(imBereich des Fensterrahnens 11 + 1 nmm) enpfehlen wir, den Ricksprung durch Richten des
Karosseriefal zes auf 13 + 2 mm zur Realisierung ni edrigerer TurschlieRkrafte zu vergr 6Rern.
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Radi al wel | endi chtri nge fir Radl agerung

Aus gegebenem Anl aR wei sen wir darauf hin, daR zum Nachfetten der RAD der Radl agerung
G- 110 zu verwenden i st.
Wr bitten um Beachtung di eses H nwei ses.

Spezi al wer kzeuge f ir Kol benbol zen

Nach Information durch Barkas wird seit 01/87 der Kol benbolzen A 20 x 13 x 56 L durch die
Ausfihrung Bma 20 x 13 x 56 L ergénzt. Dieser Kol benbol zen unterschei det sich zum bi sher

seri enn@fli gen, indemin der Bohrungskontur @13 +0,1 -0,2 ein Mttel steg vorhanden ist.

I nfol ge di eses Steges sind eigenstandi g Anderungen an den nachfol genden Spezi al wer kzeugen
zwecks Wit erverwendung vor zunehnen.

Der @ 12,2 des Ei nfihrungsdornes und der @ 12,8 des Kol benbol zendor nes sind auf eine Lange
von 20 mm zu kirzen und | ei cht anzuf asen.

Ver ander ungen an der Seitenwand auBen P 601 Konbi

Die Entl Gftungs6ffnung in der Seitenwand auRen wird mt durchgesetzten Entl Uftungsschlitzen
versehen, die ins Blech der Seitenwand ei ngeschnitten und ei ngepr &gt werden.

Di e Ei npragungen Ubernehrmen di e spritzwasserabwei sende Wrkung des bi sherigen Entl Gf t ungs-
kast ens.

Daf ir entfallen der jetzige Ausschnitt und der Entl{ftungskasten sowi e das Ei npunkten des-
sel ben in die Seitenwand.

Di e Entl Uf t ungsbl ende aus Ekotal schwarz bleibt als Abdeckung mt ihren Befestigungsel enen-
ten wi e bisher bestehen.

Al's Termne sind fur die 0-Serie 09/87 und fur den Serienanl auf 10/ 87 vorgesehen. Die neue
Ausfihrung setzt auch bei Ersatzteilen ein.

Radi al wel | endichtring D 20 x 40 x 10

Zur Verbesserung der Dichtstelle - Antriebswelle - soll der RAD D 20 x 40 x 10 ersetzt wer -
den durch den RAD D 20 x 40 x 7 S 1 R TG 16454. Dazu sind Serienversuche f ur 1000 und
10000 Cetriebe vorgesehen.

Um di e Abdi chtung Uber di e gesante Bodenfl ache zu gewahrl eisten, mu3 dieser RMD 2 nmin die
Bohrung @52 f 8 des Abschl uRdeckel s gedriuckt werden.

Di e Serieneinfuhrung ist fir 01/88 gepl ant.

Ei nfihrung reduzi erter Schliissel weiten

Mt Informationsdienst Tr 562 | - 280 A vom 11.9.86 gaben wir |hnen Kenntnis uber die Ande-
rungen und den Einsatztermn. We vorgesehen, beginnt die Urstellung ab 01/88 fir fol gende
Schl tssel wei t en:
Gewi nde M 10 SW17 in SW16

M 12 SW19 in SW18

M 14 SW22 in SW21
Wr bitten, dies bei der Wrkzeugbestellung zu beacht en.
I m Rahnmen der Einf ihrung macht sich die Anderung des AbstandsnmaflRes der Knotenbl eche (Halte-
si cherung f Gr Schraubenkopf) am H | fsrahnen notwendig. Ab 01/88 sind fir diese Hlfsrahnmen
Schrauben M 12 x 90/ SW 18 fur di e Vorderfederbefestigung zu verwenden.

Entfall der Relais fir Nebel schei nwerfer und Fanfaren

Seit 05/87 entfallen die Relais fir NSWund Fanfaren bei der S-de-I|uxe-Ausfihrung, so daR
die NSWdirekt tber Wppenschal ter und di e Fanfaren Uber den Lenksaul enschal ter geschaltet
wer den.

Dadur ch ergeben sich fol gende Anderungen i m Schal t pl an:

- Relais fiur NSWund Fanfaren, Sicherung 9 und 10, Leitung Rel ai ssicherungsdose und Leitung-
Rel ai s-Zwei kl angf anfare entfall en.

- am Lichtdrehschal ter zusatzlich Anschlul 58 K
- Leitungsquerschnitt Lichtdrehschalter - Sicherung in 1,5% geandert
- Sicherung Nr. 5in 16 A geandert

Nach Uberarbeitung des Schalt pl anes werden wir ihn unseren Werkst & ten zur Verfiigung stellen.
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Wartung und Pfl ege der Tirschl 6sser

M ndestens einnal jahrlich ist die Lagerung des Zahnrades am Tirschl o von auflen ei nzudl en
und di e Fihrung des Kl emmteiles zu sdubern. AuBerdemwi rd das O en weiterer beweglicher
Teil e der Karosserie w e Turscharni ere, Mdtorhaubenscharni ere, Mtorhaubenverschl ul und
Rast en der Heckhaubenscharni ere enpfohl en.

Sprengring fur Rillenkugellager

Zur Verm nderung der Verfornungsei nfl isse auf dem AuB3enri ng des Kugel | agers 014010 (Haupt -
| ager der Kurbelwelle an der Schwungschei benseite) wurde der |nnendurchnmesser des Spreng-
ringes verandert. Der gednderte Ring ist fir Ersatz voll austauschbar und wird auch f dr
regenerierte Kurbelwellen eingesetzt. Der tol eranzbedingte | ockere Sitz di eses Sprengringes
auf dem Kugel | ager stellt keinen Qualitatsnangel dar.

War nbl i nkanl age

Anstel | e des bi sher verwendeten Schubschalters wird di e Warnbl i nkanl age bei Fahrzeugen der
Ausfihrung "Sonderwunsch” und "S de | uxe" mt einem W ppenschalter (Synbol ?) in Betrieb
genomren. Di e Funkti onsanzei ge Uberni mmt dabei eine rechts neben di esem Schal ter angeordnete
rote Kontrolleuchte. Bei allen Fahrzeugen in Sde-I|uxe- Ausfithrung erfol gt dadurch aus Pl at z-
grinden eine Verl egung des Wppenschalters zur |nbetriebnahne der Heckschei benhei zung nach
i nks neben den Schei benwi scherschal ter.

H nt er achsk 6r per

Ab 01/88 andert sich di e Bezei chnung der Sechskantmutter

von M24 x 1,5 TG 0-936-8 gal Zn o
in M24 x 1,5 TG 0-936 A 06 gal Zn m

Mot or haubenver st r ebung

Fur di e Mot or haubenverstrebung vst. schwarz getaucht andert sich die Sachnunmmer

von 03 02051 001
in 03 02051 106.

Zw ckau, den 7.8.1987

Mehner t Kahl
KVD Ra/ ZS 4 Leiter der Hauptabteil ung ant . Kunden-
Vertrieb dienstleiter
. Betri ebs- ; Lagerleiter Kundendi enst -
Zur Kenntni s leiter Mei ster Ersatzteil e Beauf tragter

genommen:




